Общие характеристики комплекса  АСУ ТП  «РБУ»

АСУ ТП «РБУ» предназначена для управления и контроля технологическим процессом приготовления различных растворов и бетонов. Все необходимые технологические режимы работы задаются оператором непосредственно с АРМ (АРМ – Автоматизированное Рабочее Место) и оперативно контролируются в зависимости от протекающих производственных процессов. Предлагаемая система автоматизированного контроля  и управления позволяет решить следующие задачи:

Повысить:

· рентабельность производства

· надёжность и безопасность работы оборудования;

· точность поддержания рецептуры.

· оперативность в обслуживании и управлении предприятия;

Обеспечить регистрацию и отображение значений контролируемых параметров:

· вес и наименование приходящего сырья;

· технологические характеристики воды, химических добавок, наполнителей, вяжущих.

· направление транспортировки сырья 

· работоспособность оборудования

· формулы (номера рецепта) используемые при приготовлении смеси

· создание  журналов (архивов значений измеряемых параметров и аварийных ситуаций);

Комплекс АСУ ТП «РБУ» позволяет в автоматическом режиме обеспечивать: 

· управление процессом приготовления растворов и бетонов для любого рецепта смеси

· возможность управления, как в автоматическом, так и ручном режиме;

· непрерывный контроль работы действующего оборудования;

· оперативное дистанционное переключение на резервное или автономное энергоснабжение при отключении или выходе из строя основного;

· своевременное обнаружение сбоев и предаварийных и аварийных ситуаций в работе действующего оборудования;

· снижения  вероятности преждевременного выхода оборудования из строя;

ЗАО «НАНКО» производит программное обеспечение и контроллеры собственной разработки, что позволяет значительно сократить сроки установки системы необходимой именно Вашему предприятию. Наша компания решает любые поставленные перед ней нестандартные задачи 

[image: image1.png]om6unar - HAHKO: nanko@nanko.ru

[Z JInK - Hacpe
poexr_Cepouc_2

& Form1 1

CY Cneuctpoi Poccuw Jloaronpyanencks

XapaKTepucTuki BSXKyLE Brkyume

OGbemH. M. ynenoH
ninhe HassaHe

o
WKMo b MHEPTHTS  odipert. %
[ 1 T uewenrann [ 315 | 080 | ver | 100 BaKpbIT
[ 2 [Tuemenra00 | 315 | 080 | wer | 0,
[ 5 [ uemenrann | 315 | 080 | ver | 100 NoBasus
4 [ uemenrann [ 315 | 080 | ver | 100
5 [ uewenrann [ 315 | 080 | ver | 100 VicnpasuTe
[ 6 [uewenraon [ 515 | o0 | ver [ 100 2ldp
[ 7 [ "uemenrann | 315 | 080 | ver | 00| Ypamwme
e Twwerrtos |55 | 00 | wer | im0 Ry

) 0367k
Benonamens| _aodemw | mpowee |

pyHHON

el e e e e e e

S Start| 17 Mictosft Word - sor 504 |[EB] Tk - Hacvpomea on SEEINASE 1119An





Рис1. Контроллер «НАНКО» 5.32

Режимы работы наблюдаемые оператором с монитора компьютера
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(проект АСУ ТП «РБУ» для Долгопруднинского комбината)

Рис. 1 Схема технологического процесса приготовления растворов и  бетонов
[image: image3.png](3 [InK - Hactpoiika cuctemii - 5CY Cneuctpoi Poccuu Jloaronpyanenckui KomGunar - HAHKO: nanko@nanko.ru - [MainForm]

5 Dpoekr Cepeve 2 =181 x|

3anonHiTen e

Bona o
*on. rop

@
Ve K. B1Op
\\\“
0367kr
- @

PyuH. 03 napameTpsl | KommoHeHTel | B HamMuMn pelenTsl 3aKassl oTueThl

S Start| 17 Mictosft Word - sor 504 |[EB] Tk - Hacvpomea on

EUDAE 11108



Оператор имеет возможность наблюдать вес компонентов направление движение смеси и готовность оборудования к работе. Оператор может выбрать как ручной, так и автоматический режим работы.

Рис 2. Параметры дозировок
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Рис 3.Характеристики компонентов

 Оператор наблюдает характеристики вяжущих компонентов. Он так же имеет возможность посмотреть характеристики добавок, воды, заполнителей.(выбрав соответствующие окна программы)  

[image: image5.png]om6unar - HAHKO: nanko@nanko.ru

[Z JInK - Hacpe
poexr_Cepouc_2

& Form1 1

CY Cneuctpoi Poccuw Jloaronpyanencks

XapaKTepucTuki BSXKyLE Brkyume

OGbemH. M. ynenoH
ninhe HassaHe

o
WKMo b MHEPTHTS  odipert. %
[ 1 T uewenrann [ 315 | 080 | ver | 100 BaKpbIT
[ 2 [Tuemenra00 | 315 | 080 | wer | 0,
[ 5 [ uemenrann | 315 | 080 | ver | 100 NoBasus
4 [ uemenrann [ 315 | 080 | ver | 100
5 [ uewenrann [ 315 | 080 | ver | 100 VicnpasuTe
[ 6 [uewenraon [ 515 | o0 | ver [ 100 2ldp
[ 7 [ "uemenrann | 315 | 080 | ver | 00| Ypamwme
e Twwerrtos |55 | 00 | wer | im0 Ry

) 0367k
Benonamens| _aodemw | mpowee |

pyHHON

el e e e e e e

S Start| 17 Mictosft Word - sor 504 |[EB] Tk - Hacvpomea on SEEINASE 1119An




Рис 4. Таблица рецептов.

Оператор может использовать уже готовую ( рассчитанную заранее) формулу.

При наличии допуска оператор может менять технологические параметры.
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Рис5. Таблица заказов 

Рис.6  Архив аварийных ситуаций.

Заключение.
Основными достоинствами информационно-управляющего комплекса АСУ ТП «РБУ»

· повышение качества выпускаемой продукции.

· точность поддержания заданной рецептуры в производстве

· повышение производительности производства.

· уменьшение себестоимости продукции.

· Использование в построении АСУ ТП уже установленных датчиков и исполнительных устройств;

· постоянный контроль номенклатуры имеющегося сырья

· высокая надежность;

· возможность гибкой настройки системы;

· возможность расширения структуры и функций комплекса;

· оперативность обслуживания;

· оперативное оповещение об аварийных ситуациях 

Мы предлагаем своим клиентам производить поэтапную реконструкцию существующего производства с внедрением автоматических систем управления применяемых на предприятиях. Это позволит уменьшить первоначальные затраты на проект. 

Первый этап – диспетчеризация.

На этапе диспетчеризации собирается аналитическая и статистическая информация о работе объекта. После окончания работ по диспетчеризации и анализа информации полученной при работе с комплексом выдаются рекомендации по построению оптимального алгоритма управления.

Второй этап – поэтапный переход на автоматический контроль и регулирование.

Постепенный переход на автоматический контроль и регулирование позволит более гибко подходить к каждой конкретной задаче.

«Со всеми вопросами, о более подробном описании системы контроля и управления АСУ ТП «РБУ», вы можете обращаться в представительства ЗАО «НАНКО» в регионах или непосредственно в центральный офис. 
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